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LES FILETAGES

4

Sur la vis 3

Diameétre de la partie lisse de la tige

Diameétre nominal du filetage

Longueur de la tige de la vis

Longueur du filetage

m|o|0|m| >

Hauteur de la téte

Sur la piece 1

Le diameétre du lamage

La profondeur du lamage

La profondeur du chanfrein d’entrée du trou passage de la vis

—|T|®M

Le diametre de percage du trou de passage de la vis

Sur la piece 2

Le diameétre du percage avant trou de taraudage

Le diametre nominal du taraudage

La profondeur de percage

L’angle au sommet du cone, fond de I'avant trou de taraudage.

Z|Z|r (AR~

La profondeur du taraudage

Assemblage par vis H

Sur la vis 3

Diametre de la partie lisse de la tige

Diametre nominal du filetage

Longueur de la vis ( téte + corps)

Longueur du filetage

Hauteur de la téte

Largeur de la fente sur la téte

OMMmMo0|®@ >

Profondeur de la fente sur la téte

Sur la piece 1

L’angle de la fraisure

La profondeur de la fraisure

S i e

Le diameétre de pergage du trou de passage de la vis

Sur Ila piece 2

Le diametre du pergage avant trou de taraudage

Le diamétre nominal du taraudage

La profondeur de pergcage

L’angie au sommet du céne, fond de I'avant trou de taraudage.

v ZZ A

La profondeur du taraudage

Assemblage par vis F
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dessin de 1 et 2 seul 1501.9

/ 1 dessin de la vis 3 seule

RERG

. 1501.9
dessin de 1 et 2 seul

NS

T A - -——- - _

7

dessin. de 3 seul selon vue de face et de droite




